ELEKTRIKLI ZINCIRLI KALDIRMA UNITESi VE TASIYICI

DMK SERIiSi, 4.000 KG’A KADAR OLAN YUKLERI
KALDIRMANIN EN GUVENILIR VE GUVENLi YOLU

DMK serisi elektrikli zincirli kaldirma Uniteleri
garantili kalite 6zelligine sahip Urlnleri gerekli kilan
Uluslararasi pazarin ihtiyaglarini karsilar, genis bir
kullanim  alanina  sahiptir ve tim isletim
asamalarinda uzun vadeli glvenilirlik ve glvenlik
garantisi saglarken paranin karsihgini mikemmel
sekilde sunar. DMK kaldirma Uniteleri bilesenlerinin
kalitesi, makine mekanik parcalari, finisaj ve ylzey
uygulamalari icin kullanilan yiiksek teknolojisi, tiim
sirket  faaliyetlerini  kapsayan ve  DONATI
SOLLEVAMENT/'nin en son uluslararasi standartlara
uygun bir Gridn sunmasini miimkin kilan EN ISO 9001
sertifikali sabit be kontrolli kalite sistemi ile taninir.

Tamamen kapali bir elektrostatik islem ile uygulanan
O0zel su tutmayan boya, Ozellikle zorlu ortamlarda
olmak Gzere, dayanikhlik ve sirekli en yliksek
performansi garanti eder. DMK serisi elektrikli zincirli
kaldirma Uniteleri italya’da bu alanda 6nde gelen bir
sirket olan DONATI SOLLEVAMENTI tarafindan Uretilen
kaldirma Grtinleri serisinin ve diinya ¢capinda kaldirma
Urlnleri sektoériindeki en biyiik sirketlerden biri olan
Terex Group’un pargalaridir.
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GUCLU VE GUVENLI TASIYICILAR HiZMETINizZDE

Elektrikli zincirli kaldirma Unitesi genellikle bu
amag¢ icin vyeterli bir kanca veya tasima
aksesuarlari  kullanilarak  kilavuzsuz  yukleri
kaldirmak igin kullanilan bir makinedir. Kaldirma
Unitesi bir kiris Uzerinde c¢alisan elektrikli veya
manuel bir tasiyici ile birlestirildiginde, yikiin
kombine olarak kaldiriimasini ve yatay hareketini
saglar.

Elektrikli zincirli kaldirma Unitesi ve tasiyiciy
tavana asili olarak monte edilebilip monoraylar ile
donatilabilir veya kollu ving, koprill ving vs. dahil
olmak Uzere cesitli vingler ile birlestirilmis olan
diger makinelerin kaldirma Unitesi olarak
kullanilabilir.

Tavana veya yere yerlestirilmis olan elektrikli
zincirli kaldirma Unitesi, cesitli sabit pozisyon
konfiglirasyonlarinda da kullanilabilir.

Mareo Datur - waw Baturicom
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DMK serisi elektrikli zincirli kaldirma Uniteleri ve elektrikli
tastyicilar moduler bir bilesen tasarimi esasina gore

Uretilmekte, ticari ihtiyaclara gore birlikte monte

edilmekte ve bircok standart ve 6zel uygulamalari hizli ve ,
ucuz bir sekilde gerceklestirmeyi mimkin kilmaktadir. -
Standart versiyonlar depomuzda her zaman mevcuttur.

Kancanin maksimum seviyede calismasi ve kaldirma

elemanin da minimum seviyede engel teskil etmesini

saglamak icin motor, sanziman gibi temel bilesenlerin asiri

kompakt olmasi sayesinde, bilesenler koaksiyel bir hatta

birlikte monte edilirler.

Yapisi yiksek sanayilesme Uretim sireglerine dayall en

gelismis teknolojileri  kullanir ve o6lgek ekonomileri

sayesinde tamamen glvenilir ve teknik olarak yenilikgi

makineler olusturmayr mimkin kilar. Yiksek kalite

seviyesi garanti edilir ve EN 1SO9001:2008 standardina

gore sertifikal firma kalite sistemi ile denetlenir.




DMK SERiSi ELEKTRIKLI ZINCIRLi KALDIRMA UNITESi SERiSi ASAGIDAKI SEKILLERDE OLUSTURULUR:

» 4 temel boyutta: 100kg’dan 4,000 kg'a kadar olan
yukler igin, FEM (ISO) hizmet birimlerinde 1 Bm (M3] -

>  Kutup degistirmeli motor ile olusturulan Iki kaldirma
hizi:

» 1 zincirli indirme vingleri igcin 4/1,2 veya

1Am (M4) « 2m (M5).
» 1 polarite motoru ile olugturulan Bir kaldirma hizi:

» 1 zincirli indirme vingleri igin 4 veya 6,3; 8; 16

m/dak.
» 2 zincirli indirme vingleri igin 3,2 veya 4m/dak.

6,3/2.1; 8/2,5 m/dak.
» 2 zincirli indirme vingleri i¢in 2,5/0,8 veya

3,2/1 m/dak.

»  Standart kanca calismasi: 12m’ye kadar
»  Talep lzerine 12 m

SABIT UYGULAMA: Delikli
halkali stispansiyon veya kancali
suspansiyon [istek lzerine].

TASIYICI UYGULAMASI:
EL iLE iTMELI: Yiikiin manuel

olarak itilmesi ile yatay hareket
ZiNCIRLI: Taglyici tekerleklerini
kumanda eden operatér
yardimiyla yatay hareket.
ELEKTRIK: Hareket (bir veya iki
hizli) motor ile saglanir ve
dogrudan vingin kontrol diigmesi
panelinden kontrol edilir.

ELEKTRiKLi PARCALARIN KORUNMASI VE YALITIMI
» Kaldirma ve hareket motorlarinda
frenleme;

kendinden

IP55 koruma - “F" yalitim sinif
» DMK 2-3-4 fren: IP23
»  Limit anahtari: IP65 minimum koruma
maksimum yalitim voltaji
»  Kablolar: IEC 20/2 2 11 450/750 V maksimum yalitim voltaji
>  lIstek Gizerine standart disi koruma ve yalitimlar mevcuttur.

ELEKTRIK GUG KAYNAGI
»  Standart DMK elektrikli zincirli kaldirma tniteleri asagidaki

— 500V

ALCAK TAVAN UYGULAMASI:
Maksimum kanca hareketinden
yararlanmak igin, kaldirma tinitesi
kompakt boyutlarda tasiyici tizerine
monte edilmis (elektrikli veya el ile
itilen) bir zincir donus sistemi ile
donatilimistir.

TIRMANMA UYGULAMASI:
Tirmanma uygulamasi yiik
kaldirma Unitesinin tim agirhgini
kaldirmak zorunda kalmadan,
sadece kanca ve zincir ile yikleme
noktasina ulagmayr mimkin kilar.
Ozellikle eglence sektérii icin veya
daha buyuk yiksekliklerde sik sik
montaj/demontaj islemlerine
ihtiya¢ duyuldugunda uygun bir
segimdir.

STANDART UYGULAMADA NOMINAL KULLANIM KOSULLARI:

Calisma sicakligi: minimum -10°C; maksimum +40°C

Maksimum ytikseklik deniz seviyesinden 1000 m yukarisi
Makine kapali ortamlara, iyi havalandiriimis yerlere, yipratici

dumanlardan (asit dumanlari, tuzlu sis, vs.) arindiriimisg

»  Maksimum bagil nem: %80
mekanlara kurulmalidir.
GURULTU SEVIYESI

voltaj degerlerine sahip AC akim ile tahrik edilmek Uzere
tasarlanmigtir:

—  IEC 38-1’e gore; Ug fazl 400 V- 50Hz.

—  Tek fazli 230 V +/- %5 - 50 Hz. (Bir hiz ve 800 kg’'a kadar
kapasiteli DMK 1-2-3 kaldirma uniteleri igin)
»>  lstek lizerine standart digi gerilim ve frekanslar mevcuttur.

»  Kaldirma Unitesinin yaydigi ses basing seviyesi tam yikte
daima 85 dB’in altinda kalmaktadir. Metalik yapilardan
kaynaklanan ses iletimi ve birlestirilen makine ve duvarlarin
neden oldugu yansima gibi gevresel 6zelliklerin etki alani
belirtilen seviyeye dahil edilmemistir.



KALDIRMA UNITESI AYRINTILARI

TASARIMI VE YAPISI
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2000 KG'A KADAR KALDIRMA ZiNCiRi

Bu asagidaki &zellikleri saglayan cazip bir teknik ¢Gzimdur:

»

»

2

Alt blok bir kanca bloguna nazaran daha kiglk
boyutlara sahip oldugu icin ve zincir kutusu daha
kicUk oldugu icin daha kompakt bir tasarim ve daha
biyik bir kanca calisma alani saglar.

igine siriklenme ve ezilme riski olmadan kancaya
ve zincire dokunabilen operatér icin daha fazla
givenlik saglar.

Sikisma olamayacagl icin, geri donis ile zincir
yipranmadigindan ve alt blokta degistirilecek higbir
hareketli parga olmadigindan daha fazla givenilirlik
saglar, daha az bakm ve daha dusik isletim
maliyetleri gerektirir.

Daha fazla kullanim esnekligi saglar.

2000 KG'IN UZERINDE YUK iNDIME ZINCiRi

Bu ¢Bzim tim sistemin satin alinabilirligini hedeflemektedir:

>

>

Agir yuk uygulamalan igin uygun ve yuk tasiyan
yapinin gereksiz sekilde agsin boyutu olmasini
gerektirmeyen hassas bir yuk simirlayic Gzerinde
uygulamak igin sabit bir gnkraj noktas! sunar.
Zincirin boyutlarini ve maliyetini sinirlar.



1. SANZIMAN

Termal iglem goérmus, yliksek dayanimli gelik tekerleklere sahip episiklik
rediksiyon dislisi bilyeli rulmanlarla desteklenir ve yag banyosu iginde
yaglanir. Cergevesi Isi yayillimini iyilestirmek igin aliminyum alagiml, 1sin
yayan kanatli bir yapiya sahiptir.

2. KENDINDEN FRENLi ELEKTRIK MOTORU

Konik frenin eksenel hareketi zamanla hizli, glvenilir bir mekanik
frenleme saglar [RES. 4. 1.2.6.c - Ek | Makine Talimati]. Fren balatasi
asbestsizdir. Bir hizli kaldirma niteleri igin tek kutuplu, iki hizl Giniteler
icin degisken kutup versiyonlari olan asenkon g fazlidir.

3. ZINCIR

Zincir hassas bir 6lgliye sahiptir ve mikemmel dinamik stabilitesi, 80
kg/mm? lik nihai cekme mukavemeti ve %10’dan fazla olmayan nihai
uzama Ozelligine sahip yuksek direngli ¢elik gubuktan yapilmistir.
Uygulanabilir giivenlik katsayisi daima 5’ten buytktir [RES. 4.1.2.4. - Ek |
Makine Talimati]. Zincire uygulanan isi ve galvanizleme uygulamalari
asinma, yaslanma ve korozyon igin ylksek direng saglar.

4. YUK ZiNCiR DisLiSi

Yuk zincir diglisi 1sil islem gormistir ve yiksek hassasiyetli makine
Uzerinde mekanik olarak islenmis bes adet cebe sahiptir. Zincir dislisi
mukemmel biz zincir hareketi saglayarak zinciri harekete gegirir.

5.  ZiNCIiR KILAVUZU (YERLESTIRIiCi/SOKUCU)

Zincir kilavuzu ham kaldirma hem de indirme esnasinda, hem ceplerin
icinde hem de disinda zincir baglantilarini yerlestirmek ve sékmek igin
kullanilir. [RES. 4. 4 .2.4. Ek | Makine Talimati].

6. YUK KANCASI

Yik kancasi yuksek mukavemetli gelikten yapilmistir ve yikin kancadan
gtkmasini 6nlemek igin bir emniyet cihazi (yayli mandal) ile donatiimig
[RES. 4.1.2.6. e - Ek 1 Makine Talimati] olup bir tastyici rulman lzerinde
doner.

7. ALT BLOK (BiR ZiNCiRLi INDIRME ViNCLERI)

Bu blok zinciri doner kancaya baglar. Celikten yapilmistir ve zinciri
kilitlemek igin 1sil islem gérmis genis kesitli bir pim ile donatiimigtir.

8. KANCA BLOKU (iKi ZiNCiRLi INDIRME ViNGLERI)

Dékme alliminyumdan yapilmig, tamamen kapali bir yapiya sahip olup
1sil islem gormis ve zinciri muhafaza etmek igin cepleri olan yiiksek
dayanimli gelik iletim makarasi ile donatilmistir.

9. ZiNCiR DURDURMA

Stoplar bir zincirli indirme vinglerinde zincirin serbest inis ve cikis
bolimlerine monte edilmistir. Bunlar kaldirma Unitesinin hareketini
sinirlama anahtarlari olarak hareket ederler [RES. 4.1 .2,6.a - Ek | Makine
Talimati]; bunlar dévme celikten imal edilmistir ve sok emici ek bir parga
ile donatiimigtir.

ZINCIR KUTUSU

Zincir kutusu zincirin inen boliminG tutmak igin kullanilir. Kancanin
hareketine bagh olarak farkli boyutlarda mevcuttur. Bu darbeye
dayanikli plastikten imal edilmis olup serbest hareket saglamak igin
suspansiyonlar ile donatilmistir.

10. KAVRAMA CiHAZI (BiR ZiNCiRLi INDIRME ViNGLERI)

Bu bir acil durum cihazi; bir yukari ve asagl limit anahtandir. Ayni
zamanda asir yiuk korumasi olarak da islev goriir [RES. 4.2.1.4. Ek |
Makine Talimati]. Kavrama diskleri asbestsizdir ve bir Belleville yikama
sistemi dnceden ylklenmis olarak gelir.

11. DENGELEYICi (BiR ZiNCIiRLi INDIRME ViNGLERI)

Dengeleyici kavrama cihazina baglanmistir ve kaldirma Unitesinin
dengesini saglar. Kavrama hareketi esnasinda olusan isiy1 emer.

12. DMK 2-3-4 FRENi

2-3 ve 4 boylarina monte edilen fren pabucu fren ve motorun sogumasini
saglayan bir fana sahip olacak sekilde yapilmistir. Frenleme ylzeyinin egim
seviyesinin ylksek olmasi en zor galisma kosullarinda bile firenin mikemmel
sekilde acilmasini saglar. Ayarlama halkasi kullanilarak disaridan yapilabildigi igin
fren ayari kolaylikla yapilir.

13. ASIRI YUK CiHAZI (iKi ZINCIRLI INDIRME ViNCLERI)

Tek midahale esigi igin bir mikro anahtari olan elektromanyetik bir cihazdir [RES.
4.2. 1.4 » Ek | Makine Talimati]. Asin ylk cihazi, kaldirma kumanda devresini
bloke ederek, maksimum kapasitesinin %20’sini asan asiri yiuk durumunda
kaldirma Unitesinin agiri yiklenmesine izin vermez.

KALDIRMA LiMiTi ANAHTARLARI

2 zincirli indirme vingleri igin standart ekipmandir ve talep edilmesi durumunda 1
zincirli indirme vingleri igin de mevcuttur. Bunlar kancanin asagi ve yukari
hareketlerini sinirlandirir [RES. 4. 1.2.6 a Ek | Makine Talimati].

Bunlar “pozitif agilis goster” prensibine gore galisan ve kaldirma motoru kontrol
cihazinin yardimci devresi Uzerinde calisan iki adet hassas mikro anahtardan
olusur.

14. SUSPANSIYON

Bu bir halkali civata mekanizmasi ile Uretilmistir; talep edilmesi halinde bir kanca
uygulamasi ile de imal edilebilir veya hatta uzunlamasina olan kaldirma tniteleri
icin 90° lik bir halkali civata versiyonu da mevcuttur.

ELEKTRiKLi KONTROLLER

Kaldirma tnitesi elektrikli kumanda ile birlikte temin edildiginde, alternatif
olarak, hareketleri asagidaki sekillerde de etkinlestirilebilir:

AC 4BV - 50Hz’de Algak gerilim kontrolleri, kontrol devrelerinin dusik voltajh
gl kaynagi icin trafo, genel hat kontaktori, kaldirma Uniteleri ve elektrikli
tastyici motorlarinin kontroli igin kontaktor, trafo koruma sigortalari ile yardimci
devreler ve glg devrelerinin baglantilari i¢in terminal bloklarini igerir. Bilesenler
IP 55 korumali, darbeye dayanikl termoplastik malzemeden yapilmis kapali bir
kutu iginde yer almaktadir. Ekipmanlar kaldirma Unitesinin motor tarafina monte
edilmistir.

Dogrudan kontrol, sebeke gerilimi ile direkt kontrol, sadece kaldirma ve indirme
islevleri igin elektrikli kaldirma Unitesinin kontrolinde kullanilabilir. Bu gii¢
hattini kesen ve dogrudan anahtarlama yapan bir diigme panelinden olusur.

Her iki segenekte, kontroller ergonomik bir sekle sahip olan, kendi kendine
sonebilen, darbeye dayanikli, su gegirmez, termoplastik malzemeden yapilmis, IP
65 korumali, asili buton paneli ile etkinlestirilir. Acil durdurma fonksiyonu [RES.
1.2.4 - Ek | Makine Talimati] kasitli bir serbest birakma eyleminden yararlanarak,
kontrol devresini ileri konumda tutan [RES. 1.2.5 Ek | Makine Talimati] mantar
baslikh bir diigme ile gergeklestirilir.

Asili buton paneli yirtilmaya karsi dayanikli metalik pargalarla desteklenen gok
kutuplu bir elektrik kablosu ile kaldirma Unitesine baglanmistir.

DMT TASIYICILAR yiikin yatay olarak tasinmasi igin kullanilir. Bunlar tg farkh
tipte Uretilmistir: SM tipi, el ile itilir; CM tipi, mekanik olarak galstirilan zincir ve
EM tipi, elektrikle cahstirilir. Bunlar kirisin alt flansi Gzerinde hareket eder ve
flans genisligine gore ayarlanabilir. Bunlar preslenmis gelik plakadan (GR 2) ve
pantografli levhadan (GR3, 5 ve 5) Uretilmis ve raydan ¢ikmayan kelepgelere
[RES. 4.1.2.2. Ek | Makine Talimati] ve sok emici tamponlara sahiptir. Tagtyicilar
surekli olarak yaglanan rulman Uzerinde hareket eden preslenmis celik ile
islenmis tekerlekler ile donatilmistir.

Kendinden frenli motoru olan disli motoru: Elektrikli versiyon, EM tipinde [RES.
4.1.2.6. c - Ek | Makine Talimati] tasiyici disli tekerleginin herek etmesini saglar.

Limit anahtari: Bu anahtarlar elektrikli tasiyicilarin kiris Uzerindeki yatay
hareketini sinirlar [RES. 4. 1.2.6. a — Ek | Makine Talimati].

GCekme kolu: DMT serisinin tuim tasiyici tipleri igin tasiyiclyr glic kaynagina
baglayan ¢ekme kolu mevcuttur. Bu tim yonlerde kolaylikla ayarlanabilir ve
iletkenleri yirtmadan gui¢ kablosunun g¢ekilmesi icin dnemli bir parcadir.

SiZiN iGiN GALISIYOR



